ELATECH® Polyurethan Zahnriemen
in der Fordertechnik
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Polyurethanriemen fur die Fordertechnik:

Riickenbeschichtungen

Die einzigartigen chemischen und mechanischen Eigenschaften der ELATECH® Zahnriemen in Verbindung mit einer Vielzahl von
moglichen Riickenbeschichtungen aus unterschiedlichsten Materialien machen ELATECH® Zahnriemen zu einem universellen
Forderelement fr Transportaufgaben, bei denen eine Bewegungssynchronisation erforderlich ist.

Der Konstrukteur hat nahezu unbegrenzte Moglichkeiten flir die Realisierung jeder noch so speziellen Aufgabenstellung.

Mindestscheibendurchmesser

Der Mindestscheibendurchmesser kann mit dem Dickenfaktor
CD, der fur jede Riickenbeschichtung angegeben ist, durch
Multiplikation errechnet werden.

Mindestscheibendurchmesser =
Beschichtungsdicke x Dickenfaktor Cp

Generell gilt: je kleiner der Scheibendurchmesser, desto dlinner
muB die Beschichtung ausgefiihrt werden.

Die errechneten Durchmesser gelten stets nur fir
Geschwindigkeiten von bis zu 1m/s (60m/min) und bei
Raumtemperatur von ca. 20°C.

Um kleinere Scheibendurchmesser verwenden

zu kdénnen ist es méglich die Riickenbeschichtung zu schlitzen,
um so eine bessere Biegewilligkeit zu erreichen.

Die Mindestscheibendurchmesser der jeweiligen Riementype
sind jedoch unbedingt einzuhalten. Wenden Sie sich bitte an
unsere Anwendungstechnik.

Antrieb mit Gegenbiegung

ELATECH?® Polyurethan Zahnriemen sind eingeschrankt auch flir
Antriebe mit Gegenbiegung geeignet. Die Riemenvorspannung
ist auf die Harte der Riickenbeschichtung abzustimmen. Es ist
jedoch stets mit erhdhtem Verschlei3 der Ruckenbeschichtung
zu rechnen.

Temperaturbestandigkeit

Bei Verwendung einer geeigneten Riickenbeschichtung kénnen
Guter mit hoher Temperatur geférdert werden. In solchen Féllen
darf die Temperatur der Riemenzahne jedoch 80° C nicht dauer-
haft Gberschreiten. Die Mindestverwendungstemperatur sollte
-10°C bei allen Materialien keinesfalls unterschreiten. Es ist
jedoch maglich, im Bedarfsfall Sondermaterialien far
Tieftemperaturanwendungen (z.B. im Kihlhaus) einzusetzen.
Bitte wenden Sie sich an unsere Anwendungstechnik.

Reibwert p
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Die Tabellenwerte beziehen sich auf den statischen Reibwert
gegeniiber Stahl. Bitte wenden Sie sich an die
Anwendungstechnik, um Reibwerte anderer Materialien zu
erfahren.

Farben

Standardfarben wie in den Tabellen angegeben kdnnen sich
andern, ohne dass darauf im Einzelfall hingewiesen wird.
Sonder- und Unternehmensfarben sind nach Absprache
maoglich.

Chemische Bestandigkeit

Die Tabellenwerte fiir die Bestandigkeit gegentiber Chemikalien,
Ol und Schmiermitteln sind Richtwerte und kénnen je nach
Konzentration und Temperatur des einwirkenden Stoffes stark
variieren. Im Zweifelsfall sprechen Sie bitte mit unserer
Anwendungstechnik.

Allgemeine Hinweise

ELATECH's breite Palette an Beschichtungsmaterialien kann in
vier Gruppen eingeteilt werden: geschaumte/zellige, PVC & PU
Folien, Gummielastomere und Sonderwerkstoffe.

Jede dieser Gruppen weist spezielle Eigenschaften auf, die je
nach Anwendung zu der bestméglichen Leistung, Qualitat und
Lebensdauer fuhren.

Diese Eigenschaften beinhalten unterschiedliche Hartegrade,
Zellstrukturen, Gewebe, Filz- oder Verbundmaterialien, unter-
schiedliche Reibwerte, FDA zugelassene Materialien, Ol- und
Fettbestandigkeiten, Abriebbestéandigkeiten sowie WeiterreiB3-
und VerschleiBfestigkeiten.

Eine solche Vielfalt an Méglichkeiten, in Verbindung mit den her-
vorragenden mechanischen und technischen Eigenschaften
durch das Herstellverfahrens sowie die Verwendung unterschied-
licher Nocken und Mitnehmer, Beschichtungmaterialien, Schieif-
und Schneidbearbeitung des fertigen Produktes, die Verwendung
von Wasserstrahlschneidmaschinen flir hoch prazise
Perforationen etc., machen ELATECH’s beschichtete Riemen zu
zuverlassigen und kundenspezifischen Lésungen in unterschied-
lichsten Industrien.



Beschichtungsmaterial

GEWEBE
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Gewebebeschichtung mit Polyamidgewebe

Das spezielle Polyamidgewebe senkt den Reibungsbeiwert. Die Beschichtung der Riemenzahne ermoglicht eine Reduzierung der
Laufgerdausche bei schnell laufenden Antrieben. Das PA Gewebe ist weit verbreitet im Bereich der férdertechnischen Anlagen bei
gleitender Abtragung (PAZ) und bei Stauférderung (PAR). Antistatische Polyamidgewebe sind verfligbar.

Reibwert
PAZ: Polyamidgewebe auf der Zahnseite reduziert die
Reibung, sorgt fiir ruhigeren Riemenlauf * Polyurethan gegen Stahl pca.07
* Polyamidgewebe gegen Stahl p ca. 0,35

PAR: Polyamid Gewebe auf dem Riemenrlcken reduziert )
den Reibwert zum Férdergut * Polyurethan gegen Aluminium pca. 0,8
* Polyamidgewebe gegen Aluminium  p ca. 0,45

PAZ-PAR: Polyamid Gewebe auf Zahn- und Riickseite

ELATECH
Kurzzeichen
Beschreibung

TZ11 PAZ Standard PA Gewebe auf Zahnseite

TZ21 PAR Standard PA Gewebe auf Riemenriicken

antistatisches

TZ18 [ antistaties PA Gewebe auf Zahnseite

antistatisches
Tz25 PAR antistatisch A PA Gewebe auf Riemenrlcken
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Geschaumte Polyurethan- und Gummielastomere sind durch ihre Zellstruktur leicht kompressibel. Durch diese wichtige Eigenschaft
sind die Haupteinsatzgebiete: Etikettiermaschinen, Transport leichter und/oder zerbrechlicher/druckempfindlicher Giter, in der Glas-
und Papierindustrie, Vakuumférderer usw.

CELLOFLEX gelb - braun
POR POROL Zellkautschuk schwarz | ca15 | 3,5,8,10,15 | +70°C | mittel | 08 | NEIN | &
PY50 PU gelb 50 PU Schaum gelb 50 2é ?é,‘:’of’ +70°C | hoch 08 | NEIN | 20
PY70 PU gelb 70 PU Schaum gelb 70 23%:‘1'05‘ +80°C | hoch | 075 | NEIN | 25
SYL-B | SYLOMER blau PU Schaum blau - 6,12,25 | +70°C | mittel | 05 | NEIN | 12
SYL-V | SYLOMER griin PU Schaum grin - 6,12,25 | +70°C | mittel | 05 | NEIN | 14
SYL-M | SYLOMER braun PU Schaum braun - 6,12,25 | +70°C | mittel | 05 | NEIN | 15
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Beschichtungsmaterial

PVC und PU
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PVC hat einen hohen Reibwert und eine gute Bestandigkeit gegeniiber Sauren. Aufgrund seiner Vielseitigkeit wird PVC in unter-
schiedlichsten Anwendungen der Glas- und Keramikindustrie, sowie in Etikettier- und Verpackungsmaschinen eingesetzt. FDA-
Qualitaten erlauben den Einsatz in der Lebensmittelindustrie.

Unter allen Kunststoff- und Gummimaterialien ist Polyurethan das Material mit der besten Abriebbestandigkeit.

Polyurethan-Folien unterschiedlicher Dicke und Shore Harte als Beschichtungsmaterial auf ELATECH® Zahnriemen, sind die Lésung
fir vielfaltige Anwendungen in der Holz-, Keramik- und Glasindustrie. Auf Wunsch kénnen auch Polyurethanbeschichtungen mit
FDA-Zulassung geliefert werden.

Mindestscheibendurchmesser: Standarddicke x Dickenfaktor Cp
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FBPU FISCHGRAT PU PU transparent | 70/ 85 4 +70°C mittel 07 NEIN 18
FBPVC FISCHGRAT PVC PVC weil 65 4 +80°C hoch 0,7 JA 18
PUR70 PURT70 PU transparent 70 2-5 +70°C hoch 0,7 NEIN 25
PURB5 PURB85 g PU transparent 85 2-5 +70°C hoch 0,6 NEIN 30

M4/ 13

PVCW PVC weiB PVC weild ca 65 2,3 +90°C mittel 1,0 JA 35

PVCG PVC griin \ PVC griin ca 40 1 +90°C hoch 0,9 | NEIN 40

thermoplastisches

SG50R SUPERGRIP 50 R Compound rot 55 45-12 +80°C mittel 0,9 | NEIN 12
SGE0 SUPERGRIP 60 GL PVC grin 60 45 +90°C mittel 0,9 | NEIN 12
SG70 SUPERGRIP 70Y PU gelb 70 4,5 +80°C hoch 0,8 | NEIN 12

MG MINIGRIP PVC PVC grin ca 65 1.5 +100°C | mittel 0,7 | NEIN 40

Jf\f”!h..
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_ech Beschichtungsmaterial
GUMMIELASTOMERE

Es sind viele verschiedene natirliche und synthetische Elastomerbeschichtungen verfligbar. Wegen des hohen Reibwertes der
Gummiwerkstoffe und ihrer guten Temperaturbestandigkeit werden ELATECH® Polyurethan-Zahnriemen mit Gummi Elastomer-
Beschichtungen in verschiedenen Anwendungen der Fordertechnik in der Papier-, Keramik-, Holz- und Glasindustrie, sowie in
Etikettier- und Verpackungsmaschinen eingesetzt.

Mindestscheibendurchmesser: Standarddicke x Dickenfaktor Cpy
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SGS50T SUPERGRIP 50 RT Naturgummi rot 40 4,5 +80°C | gering 1,0 | NEIN 15
: 24-32-48 5 ;
LTX LINATEX Maturgummi rot ca 40 6.4-80-96 +70°C | gering 1,1 MNEIN 15
LNP LINAPLUS Naturgummi weiss cado | 24-32-48 | 600 | gering | 14 | JA | 15
64-80-96
LTR LINATRILE Nitrilgummi orange ca 55 3-6 +110°C | mittel 1,0 | NEIN 20
NBR NITRILE Nitrilgummi schwarz 65 2 +110°C | hoch 0,7 | NEIN 18
NBR-W NITRILE Nitrilgummi weiss 65 = +80°C hoch 0,7 | NEIN 18
TNX TENAX / ISOGUM Gummi rot 40 2-15 +60°C | gering | 0,75 | NEIN 15
VTN VITON i black ca s 2/4 +275°C hoch 0,7 NEIN 30
Fluorelastomer L
3-4-5-6-8
RP400 GUMMI gelb Maturgummi gelb ca 35 10-12-15 +65°C | gering 1,2 NEIN 13
20-25-30
CRX CORREX Para Gummi braun ca 40 6-10 +60°C | gering 0.9 NEIN 15
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Rickenbeschichtungen sind in verschiedensten Ausfiihrungen lieferbar, um unterschiedlichste Anforderungen zu erfillen.

thermoplastisches

ABL APk Compound

purpurrot 55 35 +60°c hoch 0,7 | NEIN 25

SLC SILIKON e Silikon transparent 30 3-10 +200°C | hoch 1,0 | NEIN 20

SLCPU SILIKON i | Sspezial-Silikon weiss 60 3-10 +200°C | hoch 0,85 | NEIN | 20

SLCF SILIKON FDA Silikon blau 30 3-10 +220°C | hoch 1.1 JA 20

thermoplastisches

TG50 TECNOGUM 50 b cmaialoy rot ca 50 1-6 +80°C | hoch | 07 | NEIN | 20
TG70 TECNOGUM 70 éhue"mﬁpéﬁzﬂm ot ca 70 1-6 +80°C | hoch | 06 | NEIN | 25
CHRL CHROMLEDER Chromleder grau / blau ; 3 +80°C | hoch | 08 | NEIN | 30
TZ26 TZ PAR HDPE grin 2 03 +80°C | hoch | 0,18 | NEIN | -
APLM MULTIRIB hermapiasitadias rot 60 35 +80°C | mittel - | NEN| -
Compound !
APLM-T MULTIRIB 1“°’g:$°fﬁghag transparent | 60 35 +80°C | mittel - | NEIN| -
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ELATECH® EMF - Mechanischer Riemenverbinder

ELATECH® EMF - der mechanische Riemenverbinder von ELATECH?® spart in vielen Anwendungen der leichten Fordertechnik Kosten
durch den Wegfall langer Montagezeiten. Die Riemen kdnnen auch in schwer zuganglichen und komplexen Anlagen in sehr kurzer
Zeit ersetzt werden ohne aufwandige SchweiBvorrichtungen zu benutzen.

Die zulasigen Umfangskrafte sind im Einzelfall unbedingt zu beachten.

IYSiiowviiailcii

* EMF beinhaltet keine nach auBen vorstehenden Metallteile die
beim Kontakt zu den Zahnscheiben Gerausche verursachen und
ist daher sehr laufruhig. Und da keine Metallteile hervorstehen
kénnen sie auch keine Beschadigungen am Transportgut verur-
sachen, was bei anderen Metallverbindersystemen am Markt
durchaus passiert.

* EMF funktioniert mit denselben Scheibendurchmessern wie
verschweiBte Riemen und kann auch mit Riickenspannrollen
betrieben werden. Die reduzierten Umfangskrafte sind

zu beriicksichtigen.

s EMF passt perfekt und spaltfrei im Gegensatz zu anderen
Systemen. Es ist optimal fir Riemen mit Funktionsbeschichtun-
gen wie Linatex, Supergrip, Fischgrat oder vergleichbaren
Materialien geeignet.

Montage ist ohne
Spezialwerkzeug moglich
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* EMF ist ebenfalls fiir Riemen mit Mitnehmernocken geeignet.
Das spart bares Geld und teure Montagezeit.

* \lergessen Sie tragbare SchweiBgerate mit Wasserfass und
Kihlpumpe, Schlauchleitungen, Kabel und anderen
Umstandlichkeiten, wenn Sie in 5 m Hoéhe auf der Leiter
Montagen ausfiihren miissen. EMF ist das schnellste System fur
Forderriemen und in Sekunden zusammengesteckt.

* EMF ist sehr einfach zu handhaben und erfordert keine teuren
Werkzeuae wie SchweilRpressen etc.

* EMF lasst sich flexibel fur jede Anwendung anpassen.

« EMF gibt es fiir alle gangigen Riementeilungen.




ELATECH® EMF - Verbinder
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ELATECH® EFT - Mechanisches Befestigungssystem

EFT ist ELATECH’s Befestigungssystem flr Mitnehmer, die nicht mit Polyurethanriemen verschweiBBbar sind.
EFT gibt es in den Ausfiihrungen verzinkt oder Edelstahl als Ganzmetallzahn oder eingebetteten Zahn. Der Ganzmetallzahn
ersetzt den kompletten Riemenzahn und hat zwei Gewindebohrungen. Der eingebettete Zahn verhindert direkten Kontakt von

Metall zu Metall und ist daher laufruhiger.

Ganzmetall Zahn

N

Das ELATECH® EFT System hat viele gute Eigenschaften:

s EFT ermdglicht die Befestigung von Nocken oder Mitnehmern,
die wegen ihrer GréBe und/oder Materialbeschaffenheit nicht
mit PU Zahnriemen verschweiBt werden kdnnen.(z.B. Stahl,
Edelstahl, Holz usw.)

« EFT fir Anwendungen der Lebensmitteltechnik, in der
Pharmazie und fiir feuchte Umgebungsbedingungen, ist ab
Lager in Edelstahl rostfrei verfiigbar.

« EFT ist selbst zentrierend und dadurch zumeist genauer als
aufgeschweiBte Nocken.

TR RAIN USULTL TTVNEIE NIalls dis aulyooul Iwsliane INULneil
tibertragen.

(R SLERRELINRETR B
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Eingebetteter Zahn

R T S

g

« EFT ist eine perfekte Lésung ohne AufschweilBtoleranzen -
die Profilabstandstoleranz entspricht der Genauigkeit der
Riementeilung.

* EFT ist flexibel, es erlaubt dem Kunden im Bedarfsfall die
aufgebrachten Profile oder Nocken auszuwechseln.

« EFT ist wirtschaftlich, denn abgenutzte Profile kénnen einzeln
leicht und kostensparend ersetzt werden.

« EFT ist in folgenden Zahnprofilen lieferbar:
AT10, AT20, H, XH

« EFT kann mit allen mdglichen Basisriemen verwendet werden:
Flex, verschweiBBt, mit PAZ oder PAR, FDA PU, Stahl, Aramid
oder Edelstahl Cord.




TAS 154 - einsetzbar fur AT10 und H, 25mm breit, ein Gewinde mittig

TAS150 einsetzbar fiir 50 AT10, zwei Gewinde mit 25mm Mittenabstand

TAS210

TAS150

TAS155 - einsetzbar fur 75 AT10, drei Gewinde mit 25mm

TAS155

TAS158 - geeignet fiir Profil AT20 und XH, Breiten 25-50-75-100mm, Gewinde Mittenabstand jeweils 25mm

|

=

TAS158

TAS142 - einsetzbar fur Profil AT20 und XH, 50mm breit, 2 Pins mit 26mm Mittenabstand

50
= 25 =

TAS142

o
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Mechanische Bearbeitung

Mittels modernster Maschinentechnik wie z.B. Wasserstrahlschneidanlagen kdnnen ELATECH® Riemen auf vielfaltige Weise
fur unterschiedlichste Anforderungen bearbeitet werden. Hierbei sind héchste Prazision und die Einhaltung enger Toleranzen,
auch bei sehr komplexen Ausfilhrungen selbstverstandlich. ELATECH® Zahnriemen sind auch in dieser Form zuverlassige
Maschinenelemente fiir alle denkbaren Anwendungen.

Je nach Anwendungserfordernis beinhaltet die Bearbeitung das Langs- oder Querfrdsen von Zahnen und/oder der
Riemenriickseite, Uberschleifen des Riemenriickens oder der Riemenkanten, Entfernung einzelner Zéhne, Perforation des
Riemens, Einfrasen von Taschen auf dem Riemenriicken oder die Vorbereitung der Riemenriickseite fiir die Aufbringung spe-
zieller Mitnehmer.
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Die Vielseitigkeit der Wasserstrahlschneidtechnik in Kombination mit der hohen Genauigkeit dieses Verfahrens erlaubt die
Einbringung von Léchern jeglicher Form und GréBe.

Die mechanische Bearbeitung von aufgebrachten Beschichtungen verleiht dem Riemen erst die fiir manche Anwendung erfor-
derliche Eigenschaft. Ein typisches Beispiel ist das Ausfrasen von Mulden jeglicher Form im Riemenriicken fiir unterschied-
lichste Vakuumanwendungen in Verbindung mit Bohrungen die mit der Wasserstrahlschneidtechnik eingebracht wurden. Dabei
ist garantiert, daBB keine Fasern in den Vakuumstrom gelangen.

In einer anderen Anwendung werden sehr dicke V-férmige PU Beschichtungen auf dem Riemenrilcken, die zum Transport von
Rohren bendtigt werden, quer geschlitzt, um die Biegewilligkeit beim Lauf um kleine Zahnscheiben zu verbessern.
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ELATECH® Polyurethan Zahnriemen mit Nocken

Auf alle ELATECH® and ELA-flex SD™ Polyurethanzahnriemen kénnen fir Transport-, Handling- und Positionieranwendungen
Mitnehmernocken aufgebracht werden. Die Nocken bestehen aus demselben Material wie die Riemen, um eine maximale
Festigkeit der Verbindung zu gewahrleisten. Nockenriemen erméglichen synchronen und sicheren Transport der Produkte auch bei

hoher Geschwindigkeit bei gleichzeitig geringem Gerausch.

Es gibt eine Vielzahl von Nockenformen. Wenn ein benétigtes Profil nicht auf den folgenden Seiten abgebildet ist wenden Sie sich bitte an

unsere Anwendungstechnik.

Teilung

Es wird empfohlen die Nockenteilung an die Riementeilung
anzupassen. Sie kann auch ein Mehrfaches der Riementeilung
betragen wodurch die Toleranz der Nockenteilung minimiert
wird.

Position

Die Nockenposition kann gegeniiber dem Zahn (1) oder gegenii-
ber einer Zahnliicke (2) liegen. Die beste Biegewilligkeit wird mit
der Position gegeniiber Zahn erreicht.

Biegewilligkeit

Es ist zu beachten, dass die Biegewilligkeit des Riemens durch
die aufgeschweissten Mitnehmer beeintrachtigt wird. Daher sollte
stets die Nocke mit der geringsten Dicke “U” gewahlt werden.

it
!
!
|

L l A

Toleranzen

Die Toleranz der AufschweiBposition ist +/- 0,5 mm.

Beim Schweissproze bildet sich ein SchweiBwulst von ca. 0,5 -
1 mm an der Kontaktstelle zum Riemenriicken.

Diese Wulst kann im Bedarfsfall mechanisch entfernt werden.

Profildicke “U” [mm]
F"t""‘e” 2 3 5 6 8 | 12 [ 1 16 20 25 30
ype
Empfohlene Mindestzahnezahl z
T5 14 | 20 | 14 | 30 | 20 | 45 | 25 | 50 | 40 | 60 | 60 | 100 | 80 - | 100 | - = = - # = E ~ #
T10 16 | 20 | 16 | 20 | 16 | 30 | 16 | 40 | 20 | 50 | 25 | 50 | 35 | B0 | 50 | 7O | BO | 80 | 100 | 100 | 120 | 120 | - z
T20 20 | 20 | 18 | 20 | 18 | 25 | 18 | 40 | 18 | 50 | 20 | 50 | 256 | 5O | 30 | 60 | 40 | 60 | 50 | 60 | 7O | 80 o -
AT5 12 | 20 | 12 | 30 | 20 | 45 | 25 | 50 | 40 | 60 | 60 | 100 | - - | 100 | - = = 7 = £ = 7 =
AT10 18 | 20 | 18 | 20 | 18 | 30 | 18 | 40 | 20 | 50 | 25 | 50 | 35 50 | YO | BO | 80 | 100 | 100 | 120 | 120 | - #
AT20 20 | 20 | 20 | 20 | 20 | 25 | 20 | 4D | 20 | 50 | 20 25 | B0 | 40 | 40 | 50 | 50 | 50 | 60 | 7O | 80 | 100 | 100
XL 10 20 10 30 20 | 45 25 50 | 40 60 50 | 100 | 80 | 100 - - - - - - - - - -
L 12 |16 | 12 | 20 | 12 | 40 | 20 | 50 | 30 | 6O | 40 | B0 | 50 | 7O | 60 | 80 | 100 | 100 | - Z = = 3 Z
H 14 | 16 | 14 | 16 | 14 | 25 | 14 | 30 | 20 | 50 | 25 | 50 | 40 | 60 | 50 | 70 | 80 | 80 | 100 | 100 | 120 | 120 | - -
XH 18 | 18 | 18 | 20 | 18 | 20 | 18 | 30 | 18 | 40 | 20 | 50 | 20 | 50 | 25 | 65 | 35 | 60 | 50 | 60 | 70 | 80 - -
HTD5M 12 | 20 | 12 | 30 | 20 | 45 | 25 | 50 | 40 | 60 | 60 | 100 | 80 - 100 | - - - - - - - - -
HTD8M 18 | 18 | 18 | 18 | 18 | 24 | 18 | 32 | 18 | 40 | 20 | 40 | 28 | 48 | 40 | 56 | 64 | 64 | 80 | 80 | 100 | 100 | - -
HTD14M | 28 | 28 | 28 | 28 | 28 | 28 | 28 | 40 | 28 | 50 | 28 | 50 | 28 | 50 | 30 | 60 | 40 | 50 | 50 | 60 | 100 | 100 | 110 | 110
STD5M 12 | 20 | 12 | 30 | 20 | 45 | 25 | 50 | 40 | 60 | 60 | 100 | 80 - 100 | - - - - - - - - -
STD8M 18 | 18 | 18 | 18 | 18 | 24 | 18 | 32 | 18 | 40 | 20 | 40 | 28 | 48 | 40 | 56 | 64 | 64 | 80 | 80 | 100 | 100 | - -

| I— Mindestzahnezahl bei AufschweiBposition gegenliber Zahnllicke (fig. 2) flir obige Profildicke
Mindestzahnezahl bei AufschweiBposition gegeniber Zahn (fig. 1) fir obige Profildicke

Bestellangaben

Folgende Angaben werden bei der Bestellung benétigt: Riementyp (Breite, Profil, Teilung, Lange), Riemenzéhnezahl, die Riemen und
Mitnehmerzeichnung mit der Anzahl und Teilung der benétigten Profile.
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ELACLEATS

Laden Sie die gebrauchlichsten Nockenformen als PDF oder CAD Datei herunter

ELATECH bietet eine groBe Bandbreite von Nocken nach Kundenwunsch fiir unterschiedlichste Anwendungen in allen Industrien.

ELACLEATS ist ein web-basiertes Werkzeug zur schnellen und sicheren Auswahl aus Standardnocken nach Abmessungen und
Eigenschaften. 2D und 3D Zeichnungen kénnen heruntergeladen werden.

Sie finden die Unterstitzung unter:
www.elatech.com

".': <‘/
Immer auf dem neuesten Stand ‘}\/
ELACLEATS ist online stets auf dem aktuellen Stand
P
Zuverlassige Losungen!! P
7
w s s
il = =
Schnell und einfach o D

ELACLEATS bietet eine einfache Schnellsuchfunktion fir die gebrauchlichsten
Nocken mit einem einfachen Navigationsmenue an.

Sparen Sie Zeit!

+ BT RO Kep>

Ein umfangreiches Programm
ELACLEATS bietet eine groBe Bandbreite von Nocken flir lhre Anwendung

Verbessern Sie lhre Effektivitat!
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Hunderte verschiedener Nocken fiir alle Anwendungen sind verfiigbar!

i : ST = rechteckige Formen
i : RT = mit gerundeter Oberseite
TT =T - f6rmig, der obere Bereich ist meistens breiter als der Rest
' a AN = abgewinkelte Nocken
I t l GB = Nocken mit Stutzful3

CR = mit gerundeter oder keilférmiger Einkerbung
= 5 CY = zylindrisch abgerundete Nocken

z E SP = Sondernocken

TR = trapezférmig oder dreieckig - flache Unterseite, schrage Flanken, nicht immer rechtwinklig
zueinander

=
c
-
S
=
@
X
)
L
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