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Prazisionswellengelenke mit Laufbuchsen oder Nadellager

Baureihen ‘E’ - ‘H’ (DIN 808)

Beide Baureihen sind mit einfachem und mit Doppelgelenk
erhaltlich. Baureihe E mit Laufbuchsen, H mit Nadellager.
Wellengelenke mit Laufbuchse sind in 2 Ausfiihrungen lieferbar:

¢ Type E nach DIN 808
¢ Type EB nach DIN 808/7551

Wellengelenke mit Nadellager sind in 2 Ausfiihrungen lieferbar:

* Type H nach DIN 808
¢ Type HB nach DIN 808/7551

Alle Wellengelenke bestehen aus einem Gabelkreuz Mittelstiick
und zwei Gelenkteilen mit Gabelkopf. Zwischen den Lagerzapfen
des Gabelkreuzes und den Bohrungen in den Gabeln werden
vier verschleiB3feste Laufbuchsen (E) oder Nadellager (H) einge-
setzt. Die vier Buchsen haben Schmierdffnungen und ein
Schmiermittelreservoir. Da sie hermetisch abgeschlossen sind
kann kein Schmiermittel entweichen oder Schmutz eindringen.
Die Ausfiihrung H (fiir hohe Drehzahlen) mit Nadellagern bené-
tigt keine Schmierung oder Wartung, da die Lager auf
Lebensdauer geschmiert sind.

Die Laufbuchsenausfliihrung E ist geeignet fur niedrige und mitt-

lere Drehzahlen und flr auftretende Spitzenlasten.

Fir hohe Drehzahlen bei eher niedrigen Drehmomenten ist die
Ausfiihrung mit Nadellagern zu empfehlen. Beide Ausfihrungen
sind sehr laufruhig, haben einen geringen Reibwert und sind
kostengiinstig. Alle Gelenkflachen sind gehértet und geschliffen.
Der maximale Arbeitswinkel flr Einzelgelenke ist 45°, fir
Doppelgelenke 90°.

Die Drehzahlgrenze liegt fur die Ausfiihrung E bei 1.000 min™, fur
Ausfiihrung H sogar Gber 4.000 Upm min. Alle Ausfihrungen
sind ebenfalls auch Léngen verstellbar erhaltlich.

Kupplungen
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Wellengelenke
Baureihe E (DIN 808)

* VerschleiBfeste Laufbuchsen aus gehartetem Stahl.

* Stark, prazise und vielseitig anwendbar.

* max. Winkel: 45° Type “E”, 90° Type “ED”. max. Drehzahl 1.000 min”1.
* Sonderausfiihrungen auf Anfrage.

Type Tpe d D L2 L1 © L4 L3 a b Q sw Masse [kg]
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] E ED

GUO1E GUO1ED 6 16 34 17 8 22 56 2 7 6 6 0,05 0,08
GUO2E GUO2ED 8 16 40 20 11 22 62 2 9 8 8 0,05 0,08
GUO3E GUO3ED 10 22 48 24 12 26 74 3 11,4 10 10 0,10 0,15
GUO4E GUO4ED 12 25 56 28 13 30 86 4 13,8 12 12 0,16 0,25
GUO5E GUO5ED 14 28 60 30 14 36 96 5 16,3 14 14 0,20 0,40

GU1E GU1ED 16 32 68 34 16 36 104 5 18,3 16 16 0,30 0,45 g

GU2E GU2ED 18 36 74 37 17 40 114 6 20,8 18 18 0,45 0,70 ;

GUSE GUSED 20 42 82 41 18 46 128 6 22,8 20 20 0,60 1,00 o

GU4E GU4ED 22 45 95 47,5 22 50 145 6 24,8 22 22 0,95 1,565

GUSE GU5ED 25 50 108 54 26 55| 163 8 28,3 25 25 1,20 2,00

GUGE GUGED 30 58 122 61 29 68 190 8 33,3 30 30 1,85 2,90
GUGE1 GUGED1 32 58 130 65 33 68 198 10 35,3 30 30 2,00 3,00

GUT7E GU7ED 35 70 140 70 35 72 212 10 38,3 o o 3,15 4,75

GUSE GUSED 40 80 160 80 39 85 245 12 43,3 o o 4,60 7,20

GU9E GU9ED 50 95 190 95 46 100 290 14 53,8 o o 7,60 12,00

Type Tpe d D L2 L1 © L4 L3 a b Q SwW Masse [kg]
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] E ED

GUO3EB | GUO3EBD 10 16 52 26 15 22 74 3 11,4 8 8 0,05 0,08 :‘-’
GUO4EB | GUO4EBD 12 22 62 31 18 26 88 4 13,8 10 10 0,12 0,20 g
GU1EB GU1EBD 16 25 74 37 21 30 104 5 18,3 12 12 0,20 0,30 8
GU3EB GU3EBD 20 32 86 43 24 38 124 6 22,8 16 16 0,35 0,50 ;
GUSEB GUSEBD 25 42 108 54 31 48 156 8 28,3 20 20 0,80 1,20 (a]
GU6EB GUG6EBD 30 50 132 66 38 56 188 8 33,3 25 25 1,20 1,70
GUSEB GUSEBD 40 70 166 83 47 72 238 12 43,3 o o 2,90 4,30

e = auf Anfrage
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Verstellbare Ausfiihrung
Baureihe E (DIN 808)

* Baureihe “E” Type “EA” mit verschlei3festen Laufbuchsen.
e min. und max. L&nge auf Anfrage:

Lmax +2 L2 + B Lmax-2 L2 - B
Lvmn > — — Verstellweg X < ——n———
2 2
e Sonderausfiihrungen auf Anfrage
L min = Trasmissione chiusa N . L max = Trasmissione aperta

Tyoe d D L2 C Lmin Lmax X B a b Q SW Wellenprofil D1
P [mm] | [mm] [mm] | [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] P [mm]
GUO1EA 6 16 34 8 25 2 7 6 6 SW 8 16
GUO2EA 8 16 40 11 25 2 9 8 8 SW 8 16
GUO3EA 10 22 48 12 30 3 11,4 10 10 11 x14 Z6 22
GUO4EA 12 25 56 13 40 4 13,8 12 12 13 x 16 Z6 26
GUO5EA 14 28 60 14 40 5 16,3 14 14 13 x 16 Z6 29
GU1EA 16 32 68 16 40 5 18,3 16 16 16 x 20 Z6 32
GU2EA 18 36 74 17 40 6 20,8 18 18 18 x 22 Z6 37
auf Anfrage
GU3EA 20 42 82 18 45 6 22,8 20 20 21x25276 42
GU4EA 22 45 95 22 45 6 24,8 22 22 23 x 28 Z6 47
GU5SEA 25 50 108 26 45 8 28,3 25 25 26 x 32 Z6 52
GUGEA 30 58 122 29 50 8 33,3 30 30 32x 38278 58
GU7EA 85 70 140 85 70 10 38,3 o o 36 x 42 Z8 70
GUSEA 40 80 160 39 80 12 43,3 oo oo 42 x 48 Z8 80
GU9EA 50 95 190 46 90 14 53,8 oo oo 46 x 54 Z8 95
()
Type d D L2 © Lmin Lmax X B a b Q SW Wellenprofil D1 =
[mm] [mm] [mm] | [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] S
GUO3EBA 10 16 52 14 25 3 11,4 8 8 SW 8 16 %
GUO4EBA 12 22 62 18 30 4 13,8 10 10 11 x14 76 22 [
GU1EBA 16 25 74 21 40 5 18,3 12 12 13 x 16 Z6 26 é‘
GU3EBA 20 32 86 24 auf Anfrage 40 6 228 16 16 16 x 20 Z6 32 g
GU5EBA 25 42 108 31 45 8 28,3 20 20 21 x2576 42 7))
GU6EBA 30 50 132 38 45 8 33,3 25 25 26 x 32 Z6 52 g
GUSEBA 40 70 166 47 75 12 43,3 oo [ 36 x 42 Z8 70 ¢7)
N
* = auf Anfrage :©
S
o
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Hochleistungsausfihrung mit Nadellager
Baureihe H (DIN 808)

¢ Nadellager mit Lebensdauerschmierung, wartungsfrei.

¢ Prazise und vielseitig, laufruhig und leise, universell einsetzbar.

e max. Winkel: 45° Type “H”, 90° Type “HD”, max. Drehzahl 4.000 min1.
* Sonderausfiihrungen auf Anfrage.

H HD
gl ! i —
C < WO N P _i\%ﬁkf I
: _@@J A < @ i
Lou — L B Ll Lt i L1
| —— — | P— L |

BBl B A4S
t("’j l \‘!l/ ] L\Ei,/ \{‘J_Z

Type Type d D L2 L1 © L4 L3 a b Q sw Masse [kg]
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] H HD
GUO3H GUO3HD 10 22 48 24 12 26 74 3 11,4 10 10 0,10 0,15
GUO04H GUO04HD 12 25 56 28 13 30 86 4 13,8 12 12 0,16 0,25
GUO5H GUO5HD 14 28 60 30 14 36 96 5 16,3 14 14 0,20 0,40
GU1H GU1HD 16 32 68 34 16 36 104 5 18,3 16 16 0,30 0,45
GU2H GU2HD 18 36 74 37 17 40 114 6 20,8 18 18 0,45 0,70 8
GU3H GU3HD 20 42 82 41 18 46 128 6 22,8 20 20 0,60 1,00 ;
GU4H GU4HD 22 45 95 47,5 22 50 145 6 24,8 22 22 0,95 1,55 E
GUS5H GU5HD 25 50 108 54 26 55 163 8 28,3 25 25 1,20 2,00
GU6H GU6HD 30 58 122 61 29 68 190 8 33,3 30 30 1,85 2,90
GUG6H1 GU6HD1 32 58 130 65 33 68 198 10 35,3 30 30 2,00 3,00
GU7H GU7HD 35 70 140 70 35 72 212 10 38,3 o o 3,15 4,75
GU8H GU8SHD 40 80 160 80 39 85 245 12 43,3 o oo 4,60 7,20
GU9H GU9HD 50 95 190 95 46 100 290 14 53,8 o o 7,60 12,00
Type Type d D L2 L1 © L4 L3 a b Q sw Masse [kg]
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] HB HBD
GUO4HB | GUO04HBD 12 22 62 31 18 26 88 4 13,8 10 10 0,12 0,20 :‘l;’
GU1HB GU1HBD 16 25 74 37 21 30 104 5 18,3 12 12 0,20 0,30 s
GU3HB GU3HBD 20 32 86 43 24 38 124 6 22,8 16 16 0,35 0,50 8
GU5HB GU5HBD 25 42 108 54 31 48 156 8 28,3 20 20 0,80 1,20 g
GU6HB GU6HBD 30 50 132 66 38 56 188 8 33,3 25 25 1,20 1,70
GU8HB GU8SHBD 40 70 166 83 47 72 238 12 43,3 o oo 2,90 4,30

e = auf Anfrage
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verstellbare Hochleistungsausfiihrung
Baureihe H (DIN 808)

* Baureihe H und HA mit Nadellager fur hohe Drehzahlen.
* min. und max. Lange auf Anfrage.

Lmax + 2 L2 + B Lmax-2 L2 - B
L > ——— Verstellweg X< ~—+————

2 2

» Sonderausfihrungen auf Anfrage.

__Lmin= issione chiusa L msx:'l'ramlnl.oﬂe_gparu
< &
AT
/) A
i
| SN N L2
LA = LATO ALBERO ALBERO SCANALATO LG = LATO GANNDTTO
-b a S
2 , - /%
HO =
Tvoo d D L2 (¢} Lmin Lmax X B a b Q SW Wellenorofil D1
yp [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] P [mm]
GUO3HA 10 22 48 12 30 3 11,4 10 10 11x14 26 22
GUO04HA 12 25 56 13 40 4 13,8 12 12 13 x 16 Z6 26
GUO5HA 14 28 60 14 40 5 16,3 14 14 13x 16 Z6 29
GU1HA 16 32 68 16 40 5 18,3 16 16 16 x 20 Z6 32
GU2HA 18 36 74 17 40 6 20,8 18 18 18 x 22 Z6 37
GU3HA 20 42 82 18 45 6 22,8 20 20 21 x 25 76 42
auf Anfrage
GU4HA 22 45 95 22 45 6 24,8 22 22 23 x 28 Z6 47
GU5HA 25 50 108 26 45 8 28,3 25 25 26 x 32 Z6 52
GU6HA 30 58 122 29 50 8 33,3 30 30 32x 3878 58
GU7HA 85 70 140 35 70 10 38,3 oo oo 36 x 42 Z8 70
GUSHA 40 80 160 40 80 12 43,3 o o 42 x 48 Z8 80
GU9HA 50 95 190 50 90 14 53,8 o o 46 x 54 Z8 95
Tioo d D L2 (¢} Lmin Lmax X B a b Q SW Wellenorofil D1
P [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] P [mm]
GUO4HBA 12 22 62 18 30 4 13,8 10 10 11x14 26 22 g
GU1HBA 16 25 74 21 40 5 18,3 12 12 13 x 16 Z6 26 S
GU3HBA 20 32 86 24 40 6 22,8 16 16 16 x 20 Z6 32 T,
auf Anfrage te))
GU5HBA 25 42 108 31 45 8 28,3 20 20 21x 25276 42 c
GU6HBA 30 50 132 38 45 8 33,3 25 25 26 x 32 Z6 52 2
GUSHBA 40 70 166 47 70 12 43,3 oo oo 36 x 42 Z8 70 g
s = auf Anfrage g
i)
2
N
Hy
S
o
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Prazisionsausfiihrung Baureihen “ER” (Gleitlager) - “HR” (Nadellager)

¢ Type ER: max. Drehzahl 1.000 min-1.

« Type HR: max. Drehzahl 4.000 min1.
e max. Winkel 45°.

ER
HR
Type T d D L2 L1 C Y e f a b SW
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
GUO2ER - 8 16 52 26 14 9,5 3,5 6,3 2 9 8
GUO3ER GUO3HR 10 22 62 31 17 11,5 4 8,7 3 11 10
GUO4ER GUO4HR 12 25 74 37 21 13,5 4 11 4 13,3 12
GUO5ER GUO5HR 14 25 74 37 21 13,5 13 5 15,3 14
GU1ER GU1HR 16 32 86 43 24 14 6,35 14,8 5 17,3 16
GU2ER GU2HR 18 36 96 48 28 19 8 16 6 19,8 18
GU3ER GU3HR 20 42 108 54 31 19 8 18 6 22,8 20
GU4ER GU4HR 22 45 120 60 34 20,5 10 20 6 24,8 22
GUSER GU5HR 25 50 132 66 38 20,5 10 23 8 28,3 25
GUGER GU6HR 30 58 166 83 49 25 10 28 8 33,3 30

Kupplungen
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Edelstahlausfiihrung
Baureihe X (DIN 808)

* max. Winkel: 45° Type X, 90° Type XD.
» Sonderausfiihrungen auf Anfrage.

Tpe Type d D L2 L1 € L4 L3 & b* @r SwWr Masse [kg]
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] X XD
GUO1X GUO01XD 6 16 34 17 8 22 56 2 7 6 6 0,05 0,08
GU02X GU02XD 8 16 40 20 11 22 62 2 9 8 8 0,05 0,08
GUO03X GUO03XD 10 22 48 24 12 26 74 3 11,4 10 10 0,10 0,15
GU04X GU04XD 12 25 56 28 13 30 86 4 13,8 12 12 0,16 0,25
GU1X GU1XD 16 32 68 34 16 36 104 5 18,3 16 16 0,30 0,45
GU3X GU3XD 20 42 82 41 18 46 128 6 22,8 20 20 0,60 1,00
GU5X GU5XD 25 50 108 54 26 55 163 8 28,3 25 25 1,20 2,00
GU6X GU6XD 30 58 122 61 29 68 190 8 33,3 30 30 1,85 2,90
* = Verfugbarkeit prufen

()

X

c

2

()

o)

c

2

g

()

[

i)

2

N
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S

o
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Schutzmanschetten
Baureihe M

e aus Neopren. i
* bestandig gegentber Sauren, Ol, Fett und Feuchtigkeit.
e mit Dauerfettfillung fir Langzeitschmierung.

< Q)
B
Tvoe A B (¢} Wellengelenk AuBendurchmesser

P [mm] [mm] [mm] D [mm]
GMUO1M 28 34 15 16
GMUO02M 32 40 16,5 18
GMUO3M 40 45 20,5 22
GMU04M 48 50 24,5 25/26
GMUO5M 52 56 27,5 28/29
GMU1M 56 65 30,5 32
GMU2M 66 72 35,5 36/37
GMU3M 75 82 40 42
GMU4M 84 95 45 45/47
GMU5M 92 108 50 50/52
GMU6M 100 122 56 58

Kupplungen
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Auswahlkriterien - Anwendung der Diagramme

Wenn man ein Gelenk mit zwei im Winkel stehenden Wellen kop-
pelt, von denen eine sich mit konstanter Drehzahl dreht, entsteht
an der getriebenen Welle eine periodisch schwankende
Drehzahl, und zwar ganau mit vier Perioden pro Umdrehung.
Die Differenz der min. zur max. Drehzahl innerhalb einer Um-
drehung ist abhangig vom Winkel zwischen den beiden
gekoppelten Wellen; je groBer der Winkel, desto gréBer die
Drehzahlschwankung.

Um eine gleichmaBige Drehbewegungsibertragung zu erreichen
mussen stets zwei identische entgegengesetzte Gelenke mit
gleichen Winkeln, oder aber ein Doppelgelenk verwendet wer-
den. Die vom ersten Gelenk erzeugten UngleichméaBigkeiten
werden dann vom zweiten Gelenk kompensiert.

Das Doppelgelenk ist in diesem Falle die kurzest mégliche
variante Uberhaupt. Flr Drehzahlen bis max. 1.000 min™ ist die
Baureihe E oder EB mit Laufbuchsen zu empfehlen, da diese
LaststoBe, Laufrichtungsénderungen und hohe Drehmomente
besser ertragen. Zwischen 500 und 1000 min™ sollte der
Arbeitswinkel jedoch so klein wie méglich gehalten werden.

Fur hohe Drehzahlen, niedrige Drehmomente oder gro3e Winkel
sollten vorzugsweise Gelenke mit Nadellagerung verwendet wer-
den (Type V - H). In Abhangigkeit vom Winkel kénnen diese
Drehzahlen bis zu 5.000 min™ erreichen.

Anwendung der Diagramme

Die Lebensdauer eines Wellengelenks bei einer bestimmten
stoBfreien Belastung héngt wesentlich von der Drehzahl und

dem Arbeitswinkel zwischen den Achsen ab.

Die folgenden Diagramme beruhen auf diesen Kriterien.

Jedes Diagramm ist auf einen Gelenkdurchmesser
(AuBendurchmesser D) bezogen und zeigt das Ubertragbare
Drehmoment abhangig von Drehzahl und Winkel.

Die Diagramme beziehen sich auf einen Winkel von 10°; fiir
gréBere Winkel sind die Drehmomente zu reduzieren, indem die
Korrekturfaktoren F unter der Tabelle verwendet werden.

Hinweis:

Die Werte der Diagramme sind lediglich als Richtwerte anzusehen.
Jede Anwendung ist hinsichtlich der auftretenden Lasten

stets sehr spezifisch, insbesondere bei Spitzenlasten oder
Lastumkehr und dgl. Es empfiehlt sich daher im Zweifelsfall unsere
Anwendungstechnik zu Rate zu ziehen.

Kupplungen
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Diagramm Baureihe E
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10 20 3040 '60 80 150 200 300 400600 800
50 100 500 1000
Drehzahl [min™1]
Drehmoment Mt in [Nm]
Arbetisuinic! 5° | 10° | 15° | 20° | 25° | 30° | 35° | 40° | 45°
Korrekturfaktor 1,25 | 1,00 | 0,80 | 0,65 | 0,55 | 0,45 | 0,38 | 0,30 | 0,25

Beispiel

e Leistung: 0,65 kW

« Drehzahl: 230 min™"

e Arbeitswinkel o = 10°, Faktor F = 1,00 ( 0,65 kW : 1,00 = 0,65 kW) ergibt Punkt P und Moment MT = 27 Nm
passend zur BaugréBe D = 25/26 mm (Type 04E, 1EB)

* Mit Arbeitswinkel o. = 30°, Faktor F = 0,45 (0,65 kW : 0,45 = 1,44 kW) ergibt Punkt P1 und Moment MT = 60 Nm
passend zur BaugréBe D = 32 mm (type 1E, 3EB).

bitte beachten: MT =9.550 x e [Nm]
MT = 7.020 x Leistung [PS] [Nm]
. n [min-1]

Kupplungen
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Diagramm Baureihe H
(Hochleistung)

120

N L SIS
8V emp Lt |

2% VAR
100 oz b a =y
80 LA T 7 G
60 | i A - &
g iaa e s
T | 7 7 G
30 / _/ e T 5
20 7 20 47 s
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o 80 6 e i aren ¥ o
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o 45/47 2 L 71 q,
S a2 2 i A van
> 36/37 - r f A4
[ ]
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00 20 %0400 ' 60 80 | 4500 2000 300 4000 /6000  10.000
500 1000 5000
Drehzahl [min~1]
Drehmoment Mt in [Nm]
Arbetisuinte! 5° | 10° | 15° | 20° | 25° | 30° | 35° | 40° | 45°
Korrekturfaktor 1,25 | 1,00 | 0,90 | 0,80 | 0,70 | 0,50 | 0,40 | 0,30 | 0,25

Beispiel

e Leistung: 5,5 kW

« Drehzahl: 2300 min!

* Arbeitswinkel o = 10°, Faktor F = 1,00 (5,5 kW : 1,00 = 5,5 kW) ergibt Punkt P und Moment MT = 23 Nm
passend zur Baugré3e D = 28/29 mm (Type 05H, 1HB)

* Arbeitswinkel o = 25°, Faktor F = 0,70 (5,5 kW : 0,70 = 7,85 kW) ergibt Punkt P1 und Moment MT = 33 Nm
passend zur BaugréBe D = 32 mm (Type 1H, 3HB).

bitte beachten: MT =9.550 x  “@Sune (Wl N

n [min-1]
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MT =7.020x “eSun9PPSl [Nm]

n [min-1]
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Anleitung zur richtigen Montage

Abb. 1 Abb. 2

TR

Um eine gleichméBige Drehbewegung zu erreichen missen immer zwei entgegengesetzte Kardangelenke oder ein Doppelgelenk
verwendet werden. Die Wellenlagerungen sollen méglichst dicht an den Gelenken positioniert sein, s. Abb 1 und 2.

Abb. 3 Abb. 4

richtig

Bei Verwendung zweier entgegengesetzte Einzelgelenke muB3 die Ausrichtung der inneren gabeln beriicksichtigt werden. Bei Langen
verstellbaren Wellen ist auBerdem auf die Ubereinstimmung der angebrachten Pfeilmarkierungen zu achten.
Abb. 3 richtig, Abb. 4 falsch

Abb. 5 Abb. 6

richtig

Der Arbeitswinkel der Kardangelenke muf3 gleich sein, s. Abb. 5. Die Wellen dirfen nur parallel zueinander oder symmetrisch verstel-
It werden.
Die Stiftbohrungen dirfen nicht auf H6he der Gabeln angebracht werden um Beschadigungen zu vermeiden, s. Abb. 6.
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